
System zum Fertigungsmanagement
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GUI



ProVis.APS GUI

� Eine GUI für alle Aufgaben der Fertigungssteuerung

� Unmittelbare Darstellung des Produktionsfortschritt (Data Push)

� Modularer konfigurierbarer Aufbau
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� Mehrsprachig, Wechsel per Klick 

� Lauffähig im Web-Browser

� Flash Player 10.1

� auf 99.7% der Rechner 

� fast alle neuen mobilen Geräte



Data Push

� Planungsergebnisse / Produktionsfortschritt werden unmittelbar angezeigt

� Die Daten werden „ohne Ruckeln“ aktualisiert
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� Aktionen anderer Benutzer werden unmittelbar visualisiert

� Kein Klick auf Refresh / Reload nötig, wie bei anderen Systemen

� Sortierungen / Gruppierungen werden automatisch angepasst



Modularer Aufbau

Tabs

� Beliebig gestaltbar

� Konfiguration wird beim 
Schließen gespeichert

Neue Komponenten werden 
vom Menüpunkt „Ansicht“ 

eingefügt

Verwaltung von GUI 
Konfigurationen

Suche in der 
selektierten 
Komponente
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Tabellen-
baum

Bewertungs-
darstellung

Eigen-
schaftseditor

Plantafel
Modul

Änderung 
der Größe

Umbenennen oder 
Schließen durch 

Rechtsklick

Doppelklick
Vergrößert das 
Modul auf den 

ganzen 
Bildschirm

Komponente

Neuplatzieren des 
Tabs durch Ziehen

Beispielgestaltung



Tabellenbaum

Spalten 
definierbar

Verfügbare Spalten für 
den Objekttyp

Mehrspaltige 
Sortierung

Maschine

� Stellt alle Objekte 
beliebig gruppiert dar
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Gruppierung definierbar

Auftrag

Gruppe

Prozess



Plantafel – Übersicht

Selektion
Ausgewählte
Elemente

Zeitskala
Aktueller 
Zeitpunkt
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Stufenlos Zoomen
(1Sekunde – 1Jahr)

Aktueller Zeitausschnitt
Durch Schieben
oder Doppelklick: 
Sprung auf
gewünschte Position

Scrollen in 
großen/kleinen 
Schritten

Anzeige Plugins
für die Elemente
(Im Beispiel: 
Gantt Charts)



Plantafel – Plugins

Kapazitätsgrenze

Reihenfolgen-abhängige 
Rüstzeit

Fertiger 
Prozess

Gestarteter
Prozess

Pause
(Nichtarbeitszeit)

normal

� Ganttcharts

� Histogramme
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Kapazitätsgrenze

MaterialunterdeckungMaterialbestand

Überlastung Auslastung für die Periode

Belegungen

anonym

� Materialverlauf

� Kapazitätsgebirge



Plantafel – Farbmodelle

� Auftrag

� Verspätung

grob gestuft

Gleiche Farbe = gleicher 
Auftrag, gleicher Kunde…

Verspätung
Knapp (<24h) vor 
dem LieferterminVerfrühung
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fein gestuft

� Prozessstatus

� Rüstzustand

Sehr verfrüht Noch deutlich vor 
Liefertermin

Beendet

Gestartet

Eingeplant

Gleiche Farbe = 
keine Rüstzeit

120min Rüstzeit Keine Rüstzeit10min Rüstzeit



Aufgabentabelle

Bearbeitungsfortschritt

Ausführungsreihenfolge auf der 
ausgewählten Maschine
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Auftragsfarbe Verspätung
(s. Plantafel-Farbmodelle)

Farbe 
Rüstzustand

Umplanung per 
Drag&Drop



Bewertungskomponente

� Alle KPIs nach VDMA 66412-1 (mit Erweiterungen) visualisierbar

� Gruppierung nach KW, Kunde, Maschine…

� Wichtige KPIs können als Tachos angezeigt werden
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Tachos, Farbbereiche einstellbar
KPIs

Werte werden nach jeder Änderung 
automatisch aktualisiert



Kapazitätseditor

� Definition der Kapazität von Maschinen und Personal

� Beliebige periodische Arbeitszeitmodelle

� Beliebige Feiertage

� Definition über Regeln

Regeln
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� Vererbung von 
Arbeitszeitregeln

� Abweichende Regeln für
bestimmten Zeitraum

Ausgewähltes Element
(vererbt Regeln an
untergeordnete Ebenen)



Einmaloptimierung

� Parametrierung der Einmalplanung

� Planungsheuristik

� Möglichkeit zur Feinjustierung

� Spezielle Erweiterungen für Rüstzeiten

Ausführungsmaske

Startpunkt des 
Verfahrens

Abweichende 
Heuristik
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� Auswahl von beliebigen Heuristiken

� Frühester Liefertermin

� Beste Rüstzeit

� 30 weitere

� Abweichende Einstellung 
der Kapazitäten für die Planung
(„Was wäre wenn“-Analyse)

Standardheuristik

Einstellungsmaske

Multiplikatoren für die 
Kapazitätsverfügbarkeit 
der unterschiedlichen 
Planungszonen

Horizonte der 
Planungszonen



Produktionsüberwachung

Nächsten N Prozesse
(N definierbar)

Aktuell-laufender Prozess

Einfärbung abhängig vom 
Maschinenzustand definierbar
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Layout anwendungsfall-spezifisch 
definierbar

Einbindung von Live Video- oder 
OPC Werten (OPC 1-3, UA, 
XML unterstützt) 



Kontakt

Fon: +49 721 6652-0
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Fon: +49 721 6652-0

Mail: info@pickert.de

Web: www.pickert.de


