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ProVis.APS GUI

M Eine GUI fur alle Aufgaben der Fertigungssteuerung

B Unmittelbare Darstellung des Produktionsfortschritt (Data Push)

M Modularer konfigurierbarer Aufbau

® Mehrsprachig, Wechsel per Klick

M Lauffahig im Web-Browser
Flash Player 10.1
auf 99.7% der Rechner

fast alle neuen mobilen Geréate
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Data Push

B Planungsergebnisse / Produktionsfortschritt werden unmittelbar angezeigt

B Die Daten werden ,ohne Ruckeln® aktualisiert

B Aktionen anderer Benutzer werden unmittelbar visualisiert

® Kein Klick auf Refresh / Reload notig, wie bei anderen Systemen

W Sortierungen / Gruppierungen werden automatisch angepasst
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Modularer Aufbau

Neue Komponenten werden
M Beliebig gestaltbar vom Meniipunkt ,Ansicht*
. . . . eingefligt
M Konfiguration wird beim

Verwaltung von GUI

Schliel3en gespeichert Konfigurationen
O — —— Suche in der
Tabs N e T [ — selektierten
o Komponente
Tabellen- Umbenennen oder
Modul — baum Plantafel SchlieRen durch
Rechtsklick
_ —lp - Anderung
Doppelklick = der GréRe
Vergrof3ert das Eigen-
Modul auf den . Bewertungs- Neuplatzieren des
anzen schaftseditor .
ganze darstellung Tabs durch Ziehen
Bildschirm

Beispielgestaltung
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Tabellenbaum

m Stellt alle Objekte
beliebig gruppiert dar
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definierbar
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Plantafel — Ubersicht

Aktueller _
Zeitpunkt Zeitskala
Flanboard A \
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Aktueller Zeitausschnitt
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Scrollen in
grol3en/kleinen
Schritten
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Plantafel — Plugins

= Ganticharts F—*—ﬁ
Fertiger Gestarteter =

Reihenfolgen-abhéngige Pause

Prozess Prozess Rustzeit (Nichtarbeitszeit)
M Histogramme
o P Bl B
Belegungen Kapazitatsgrenze
= T | VT R e—
anonym
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B Materialverlauf
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Materialbestand Materialunterdeckung

" Kepazitisgebirge  NEENNIpnE— |

Uberlastung Auslastung fur die Periode
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Plantafel — Farbmodelle

B Auftrag

B Verspatung
grob gestuft

fein gestuft

B Prozessstatus

B R{stzustand

Gleiche Farbe =
keine Ristzeit

156001 {50000 HLE, 3600600 HELE] ] @

—{226301.000 HKLEB |

225615.00 225594.DD|

—{225987.00| 225863.000 HKLEE

l '\Gleiche Farbe = gleicher

Auftrag, gleicher Kunde...

226815000 HKL]|22567[22567]

[225410,000 HKL|
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Sehr verfriht

Noch deutlich vor
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Aufgabentabelle

Ausfihrungsreihenfolge auf der
ausgewahlten Maschine

Planboard A

Planboard B Table

Beschichten 1 v h

Process

FAQD336...
FAQD337...
I Fro0334...
FAQD335...
FAQD336...
FAQD336...
FAQD338...
FAOOZ36...
FAQD336...
FAQD336...
FAQDZ36...
FAQD336...

FADO336...

Auftragsfarbe

Earliest Start | Start End
12.Aug.07 22: 13.Aug....
13.Aug.07 03: 13.AUQ....
13.Aug.07 21: . 14.AUg ...
14.Aug.07 O4:! 14.AUQ....
14.Aug.07 15: 14.Aug....
14.Aug.07 21: 15.Aug....
15.Aug.07 02:! 15.Aug....
15.Aug.07 02: 15.Aug....
15.Aug.07 11: 15.Aug....
15.Aug.07 13: 15.AUQ....
15.Aug.07 21; 15.Augua
15.Aug.07 231 16.AUQ....
16.Aug.07 01: 16.AUQ....
Verspatung

Latest End

17.Aug.07 01

17.Aug.07 01

26.Jul.07 01:0
10.Aug.
17.Aug.

10.Aug.

17.Aug.
17.Aug.
17.Aug.
17.Aug.
17.Aug.

17.Aug.

01:
01:
01:

01:
01:

01:

Duration
245 min
1071 min
435 min
581 min
3229 min
314 min
232 min

502 min
107 min
537 min
107 min
127 min

672 min

(s. Plantafel-Farbmodelle)

Setup

25 min

25 min

15 min

15 min

15 min

0 min

0 min

Produkt

S51606-70000-1
S51608-70000-1
04541-70000-1
S51006-70000-1
S51s608-70000-1

51608-70005-1

0 min 05001-70001-1
15 min 04541-70000-1
15 min 51618-70000-1
15 min 04541-70006-1
15 min 04657-70001-1
0 min 04657-70001-1
Farbe
Rustzustand

Qty
10000
120000
30000
50000
36000
36000
1300
i5000
4600
60000
5100
5000

30000

Bearbeitungsfortschritt

-

Progress Problems

.%

I

Umplanung per
Drag&Drop
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Bewertungskomponente

M Alle KPIs nach VDMA 66412-1 (mit Erweiterungen) visualisierbar
Gruppierung nach KW, Kunde, Maschine...
Wichtige KPIs kdnnen als Tachos angezeigt werden

Bewertung | Focus Planboard |

KFI ‘ Wert
) - a0 1] 0.é
Anzahl Ferigungsauftrage a0z.0 &
Summe derYerspdtungen F3ad 16h 37min 0 02
Anzahl verspatungen 99.0
Maximale Werspatung 1d 4h 30min £5

Summe der Terminabweichungen  1636d 14h 8¥min

o ) 877 0.36 032
Summe der Ristzeiten 34d 16h 1min ] i ] 0 100 1] 1

Anzahl Umnristungen 1078.0 Termingerechte Auttrage [%)] Mittlere Verspatung [Tage] Beleggrad

Mittlere Metto-Durchlaufzeit 20k 27min = / ‘

Werte werden nach jeder Anderung Tachos, Farbbereiche einstellbar
KPIs automatisch aktualisiert
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Kapazitatseditor

H Definition der Kapazitat von Maschinen und Personal

Beliebige periodische Arbeitszeitmodelle

Beliebige Feiertage
Definition Uber Regeln

Vererbung von
Arbeitszeitregeln

Abweichende Regeln flr
bestimmten Zeitraum

Ausgewahltes Element
(vererbt Regeln an
untergeordnete Ebenen)

Regeln
Kapazitatseditor
Kapazitatsregel {sortier):
Ebene Typ Interval Glltigkeit Menge Bezeichnung
=4I Mon - Sat 22:00- 2200 indefinite 1 Default Interval

Stelle:

Bezeichnung 1a Ehene: <All=

¥ Equipment [B] Typ:
b » ) Aufziehen Zeltab o] Uedtigab
» & Bonden Zeitbis: : D [ wilitig bis:

[»

P'\'&‘,;Kleben .
» 3 Ofen () Michtarbeitszeit Bezeichnung:

.J (®) Arbeitszeit, manga: | Default Interval |
P'\E‘,,Plasma E
» 3% Ganen b/ @ Editieren Laschen [ Generieren... || Schliessen ‘
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Einmaloptimierung

B Parametrierung der Einmalplanung

B Planungsheuristik
Maoglichkeit zur Feinjustierung
Spezielle Erweiterungen fir Ristzeiten

B Auswahl von beliebigen Heuristiken

Ausfiihrungsmaske

Optimierung starten

Regel:

Ahe
) Jetzt

(®) Jetzt {inkl. eingeplante in derVergangenheit)

Fruhester Liefertermin
Beste Ristzeit
30 weitere

® Abweichende Einstellung
der Kapazitaten fir die Planung

Abweichende

[ standardregel [-] ? Heuristik

O Datum: [11.11.10 14 |- (21 \ Startpunkt des

| Show Scheduling Properies |I
Start Schliessen

4= Standardheuristik

Verfahrens

Horizonte der

4 Planungszonen

4 Multiplikatoren fur die
Kapazitatsverfugbarkeit

der unterschiedlichen

(-Was ware wenn“-Analyse)

[ron ) [ o] [somseen ] Planungszonen
Einstellungsmaske
o =
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Produktionsuberwachung

Einfarbung abhangig vom
Maschinenzustand definierbar

Aktuell-laufender Prozess

MES Layout Planboa aterial

Rohlager FAOD33691_Proc[RUN]
_ pfal
— 2= FADO33787 _Proc
— H H FAOO33436_Proc
FADOZ2593_Proc
I.._BEEEhiEhtEI'I i I
— FADD23548_Proc[RUN]
'
— U FADO33556_Proc
FADO33555_Proc
]
FADO33558_Proc

Einbindung von Live Video- oder
OPC Werten (OPC 1-3, UA,
XML unterstitzt)

Zwischenlager

N&achsten N Prozesse

(N definierbar)

/ Endlager

DLO140271-001_Proc
DLO141376-001_Proc
DLO140272-001_Proc

ﬁ:hnelden i

DLO141228-001_Proc
DLO142296-001_Proc —
DLO141364-001_Proc

Schneiden 2

N

Layout anwendungsfall-spezifisch

definierbar
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Kontakt

pickert &

Fon: +49 721 6652-0
Mail: info@pickert.de

Web: www.pickert.de

pickert &

Z Fraunhofer
0SB




